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The ink-jet colour printer is connected to a guillotine, and this printing assembly 
together with the guillotine is controlled by a computer (8), the mass memory of which 
contains a software corresponding to the decorative designs, thus enabling the user to 
select the design and colouring and to carry out the personalised production of his 
wallpaper, and said printer (2) is coupled mechanically by means of a running track to a 
guillotine (12), the assembly as a whole being supported by the frame of the machine. 

The breadth cutting device is composed of two circular shears (12) and is controlled by 
computer (8) for the displacement of a shear according to the choice of said breadth 
made by the user . 

The invention is used for the production of wallpaper . 
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© Dispositlf depression et de coupe pilots par ordinateur pour la fabrication de papier peint 



© La prSsente invention concerne ('utilisation de 
rinformatique appliquee St la fabrication du papier 
peint. 

L'imprimante couleur & jet d'encre est relive k 
un massicot et que cet ensemble imprimante plus 
massicot est pilots par un ordinateur (8) dont la 
mSmoire de masse contient un logiciel correspon- 
i«dant aux motifs decoratifs, ce qui permet & I'utilisa- 
^teur de choisir le motif et ies colons et de proceder 
& la fabrication personnalisee de son papier peint, et 
O^que ladite imprimante (2) est couplee me"canique- 
fsment par un chemin de roulement & un massicot 
^(12), ('ensemble etant supports par le chassis de la 
ft) machine. 

CO Le dispositif de coupe de la largeur des I6s est 
q compose* de deux cisailles circulaires (12) et pilots' 
par ordinateur (8) pour le defacement d'une cisaille 
Jjselon le choix effectue* de ladite largeur par I'utlllsa- 



peint 




teur. 



L'invention s'applique & la fabrication du papier 



Xerox Copy Centre 



FIG.1 
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Dispositif compression et de coupe pilote par ordlnateur pour la fabrication de papier peint 



La presente invention concerne Putilisation de 
I'informatique appiiquee k la fabrication du papier 
peint. 

Actueilement, la fabrication du papier peint est 
realisee d'une manure traditionnelie par Pimpres- 
sion du papier k I'aide de machines a cylindres, 
dont les gravures sont. essentieliement, du type 
flexographlque. il est done necessaire de fealiser 
un ou plusieurs cylindres pour reproduire un motif 
de papier determine. En consequence, Pimportance 
quantitative et financtere du pare k cylindres d'une 
enterprise est proportionnelle au choix des motifs 
de papiers peints offerts a la clientele. Cet etat de 
fait est une des causes des difficultes de gestion 
dans cette branche de Pindustrie. 

Par ailleurs, les motifs et les teintes sont deter- 
mines et immuables, ce qui fait que le papier 
presente k la clientele n'offre qu'un choix limite et 
ne permet pas de personnaliser totalement les 
decors interieurs. 

Les differents precedes et dispositifs d'impri- 
mantes actuels (DE-A-3.31 2.372, Electronic Design 
Vol 30 n*22 : "Color graphics printers 'slip into' 
computers systems", DE-A-2.441.756, USA 
4.170.883) permettent une impression couleur sur 
support papier ou tissu, mais ne sont pas £quipes 
de dispositif de coupe t lesquels permettent de s'af- 
franchir des contraintes de format. Les dispositifs 
de coupe existants couples k des systemes de- 
pression ont pour fonction principale de couper 
selon une longueur determine. La determination 
de la longueur s'effectue, soit en lisant un signal 
appose sur le support (FR-A-2.070.459), soit en 
coupant mecaniquement des longueurs identiques 
(DE-C-520.386). Aucun dispositif de coupe n'est 
pilote par ordinateur de telle sorte que sans mar- 
quage, ia largeur et la longeur puissent etre desi- 
gnees au prgalable et selon son gr£ par' Putilisa- 
teur. Le couple imprimante-massicotage pilote par 
ordinateur constitue done un dispositif depression 
et de coupe simuitanees et personnalis£es. 

L'etat de la technique peut etre d§fini par rap- 
port aux brevets suivants : 



lychrome. Le dispositif d'enregistrement est desti- 
ne k la reconstitution damages sur un support Un 
systeme de mesure permet de detecter un 6cart 
de position de ia reconstitution de Pimage et du 

5 systeme d'enregistrement. Le dispositif d'enregis- 
trement est congu pour constituer des images en 
couleurs sur un support et permet de modifier la 
position de la reconstitution de Pimage pour cha- 
que couleur grace au systeme de correction. Ce 

70 systeme de mesure permet de ddceler PScart de 
position de la reconstitution de Pimage d'un modu- 
le de reference forme au moyen du dispositif d'en- 
registrement. 

;s 

- ELECTRONIC DESIGN, vol.30,N*22. pages 151- 
158: 

le dispositif decrit dans cette publication 
20 concerne essentieliement des imprimantes graphi- 
ques combinees avec des ordinateurs ou des 
micro-ordinateurs. Le moyen depression permet 
d'imprimer un premier motif, puis un second, diffe- 
rent du premier, sur un tissu textile. Les moyens 
25 tels que decrits et revendiques sont differents de 
ceux de la presente invention, dans leurs caracfe- 
ristiques techniques et encore plus dans leur appli- 
cation. 



30 



Brevet DE-A-2.441.756 



ce brevet decrit un procSde depression 
consistant k preparer une planche depression 

36 presentant plusieurs canaux separes dont chaque 
extremife s'ouvre sur une surface depression. 
Les ouvertures sont dlsposees de fagon k former 
un modfele de trame neutre sur la surface et de 
fagon que les canaux, pour leur preparation, puis- 

40 sent recevoir des colonnes remplies d'encre d'im- 
pression de ia nuance de couleur souhaifee et ce, 
en fonction du point consider^ de Pimage k impri- 
mer. 
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- Brevet US-A-4. 170.883 



ce brevet decrit un appareil enregistreur dama- 
ges comportant plusieurs unites d'enregistrement 
et pour lesquelles une unite de mesure d£tecte et 
corrige P#cart de position de la zone d'enregistre- 
ment par lecture d'un module de reference consti- 
tu£ par des unites d'enregistrement. 

Cet appareil enregistreur convient de ce fait, 
particulterement k Penregistrement d'images po- 



ce brevet cfecrit une machine destinee k la 
fabrication de tickets de chemin de fer ou de titres 
so d'admission en carton de format identique. Ces 
titres contiennent une carte volante permetttant de 
positionner la bande en carton ou en papier ainsi 
que les deux couches de carton qui la recouvrent, 
sur les differents dispositifs pour imprimer de la 
publicife sur les deux faces, estamper, graver dans 
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le sens longitudinal, appliquer une couche de colle, 
plier la partie imprimte entre les deux parties non- 
imprimees. et couper la carte. 

C'est pour pallier ces inconvtnients qu'il a ett 
congu un dispositif utilisant un ordinateur dans 
lequel est instrt un programme qui a pour role 
d'assurer la commande d'une imprimante couleurs 
k jet d'encre. Des lors. I'enterprise de papiers 
peints n'aura plus qu'& stocker des logiciels k la 
place des cylindres, comme prectdemment. 

Par ailleurs, revolution actuelle des langages 
informatiques tendant k la simplification d'emploi 
de ceux-ci, il est done possible d'obtenir une com- 
position de motifs, et un choix de teintes k la 
demands, ce qui determine deux avantages : redui- 
re encore plus, la quantite stockee de logiciels, et 
permettre une personnalisation des papiers peints, 
chaque demandeur pouvant k son grt, combiner 
les motifs qui lui piaisent, prevoir les teintes en 
fonction de son gout personnel, d'accorder ainsi la 
decoration murale au style de son mobilier et avoir 
ie plaisir, en plus de la creation, de sortir des 
standards imposes par les choix des enterprises. 
En outre, ce dispositif permet dans le cas d'une 
fabrication personnaiisee de commander la lon- 
gueur des Its grace au pilotage d'un massicot, ce 
qui apporte I'avantage d'une part de supprimer les 
chutes, et d'autre part, de gagner du temps au 
moment de la pose. 

Ce dispositif d'impression et de coupe pour 
fabrication de papiers peints, se caracttrise en ce 
qu'il est pilote par un ordinateur dont la mtmoire 
de masse contient ie logiciel correspondant au 
motif decoratif choisi, ledit ordinateur, associt k un 
tcran couleurs transmettant les donntes k une 
imprimante couleurs a jet d'encre, laqueile est cou- 
plee mtcaniquement par un chemin de roulement 
k un massicot, celui-ci servant k couper les les k la 
longueur programmee. 

Cette Imprimante specifique k la presente utili- 
sation est dotte : 

- d'un circuit de controle augmentant (a precision 
du positionnement des iignes dans )e sens horizon- 
tal et vertical. Cette augmentation de la precision 
bidimensionnelle est ntcessaire a Pimpression du 
papier peint, car du fait de Pimportance des surfa- 
ces reconstitutes sur des plans muraux, une addi- 
tion d'imprecisions dans i'impression ou dans la 
dtcoupe du papier peut produire des defauts trop 
visibles et nuire k la quality dudit papier. Ce circuit 
de contrd le comporte done des moyens de lecture 
visant les traits verticaux et horizontaux traces de 
chaque cott des Its, associt k des moyens de 
comptage des impulsions, et des moyens d'intt- 
gration assurant la correction du positionnement 
des Iignes d'impression du motif k reproduire. 
• d'un dispositif de regulation de la saturation des 
teintes comportant des moyens de lecture permet- 



tant I'analyse stquentielle des zones k controler, 
puis apr&s digitalisation des moyens agissant sur le 
programme de I'ordinateur au niveau du dosage 
desdites teintes. 

5 En outre, imprimante, chemin de roulement et 
massicot forment un ensemble support^ par le 
chassis de la machine. 

La commande du massicot, necessite, pour sa 
part, la creation d'un donneur d'ordres du type 

to interface sptcifique k la presente utilisation. 

Le dispositif pour la fabrication du papier peint 
utilise une imprimante et un ordinateur. II est carac- 
tertse par le fait que Pimprimante coufeur k jet 
d'encre est relite k un massicot et que cet ensem- 

75 ble imprimante plus massicot est pilote par un 
ordinateur dont la mtmoire de masse contient un 
logiciel correspondant aux motifs decoratifs, ce qui 
permet k I'utilisateur de choisir le motif et les 
coloris et de proceder k la fabrication personnali- 

20 ste de son papier peint, et que ladite imprimante 
est couplee mtcaniquement par un chemin de 
roulement k un massicot, I'ensemble etant suppor- 
ts par le chassis de la machine. 

Le dispositif de coupe de la largeur des its est 

25 compose de deux cisailles circuiaires et pilott par 
ordinateur pour ie deplacement d'une cisaille seion 
le choix effectut de ladite largeur par I'utilisateur. 

Le dispositif est du type comportant un circuit 
de controle avec moyens de lecture, associt k des 

30 moyens de comptage des impulsions, et d'inttgra- 
tion pour permettre la correction du positionnement 
bi-dimensionnel des Iignes d'impression du motif k 
reproduire ; cette correction ttant effectute par 
Pintermediaire de capteurs optiques lesquels de- 

35 tectent un signal injectt dans un circuit electroni- 
que caracttrist en ce que ledit circuit agit sur le 
dtviateur de I'imprimante. 

L'ordinateur envoie ses donnees simultant- 
ment d'une part k I'imprimante et d'autre part k 

40 une interface assurant la commande du massicot 
pour les longueurs determinees des Its. 

Afin d'expliciter I'invention, et pour une meilleu- 
re comprehension, il est donnt k titre d'exempie 
non limitatif, un mode de rtalisation se rtftrant aux 

45 dessins ci-annexts : 

- figure 1 : representation symbolique des 
tlements constituant une machine conforme aux 
principes de I'invention. 

- figure 2 : schtma synoptique de I'tlectroni- 
50 que du circuit de pilotage du positionnement bidi- 

mensionnel d'une imprimante k jet d'encre. 

La figure 1 represents I'ensemble de la machi- 
ne. Le papier stockt dans la bobine 1 est dirigt 
55 dans i'imprimante couleurs 2, passe devant la tete 
d'impression 3, guidt par des rouleaux de guidage 
4 puis, le papier ttant encre, il se prtsente devant 
les capteurs optiques 5 dont certains d'entre eux 
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serviront a la correction cie position des lignes 
compression du motif a reproduire. grace & un 
signal injecte dans le circuit electronique de cor- 
rection 6, ledit circuit agissant sur le deviateur de 
rimprimante a jet d'encre 2. 

Par ailleurs, il est prevu d'autres capteurs opti- 
ques 5 qui ont pour fonction renvoi d'un signal 
analogique dans un convertisseur analogique nu- 
merique 7 correspondant k la correction de teintes, 
ce convertisseur 7 transmettant les donnees k I'or- 
dinateur 8. Ce dernier est muni d'un ecran couleurs 
et d'une memoire de masse contehant le logiciel 
correspondant au motif decoratif choisi. 

Uordinateur 8 envoie d'une part ses donnees a 
rimprimante 2 et d'autre part k une interface 9 qui 
assure la commande du massicot de longueur des 
les 10, les donnees etant validees par le capteur 
d'extremite 1 1 . 

Le massicotage de la largeur des les est assu- 
re par deux cisailles circulates 12 dont une est 
fixee rigoureusement par rapport a rimprimante 2, 
I'ensembie du chemin de roulement etant monte 
dans le chassis de la machine 13. La seconde 
cisaiile 12 est motorisee et se deplace sur un axe 
longitudinal. Les operations de mouvement de la 
cisaiiie 12 sont guid£es par I'ordinateur 8 et tran- 
smises par un convertisseur analogique-numerique 
7. Des capteurs optiques d'extremite 1 1 places de 
chaque cote de la cisaiile 12 permettent de fixer 
une limite aux depiacements. L'utiiisateur fixe done 
a son gre le choix de la largeur des les, le chassis 
supportant egalement une table k translation auto- 
matique 14 dont le role est d'empiler les ies prSde- 
coupes. 

La figure 2 est le schema synoptique de Telec- 
tronique du circuit de pilotage du positionnement 
bidimensionnel de rimprimante a jet d'encre sur 
lequel on trouve un circuit d'entree tampon 15 
servant k stocker les donnees a imprimer et, par 
un premier convertisseur numerique analogique 16, 
k les tranformer en coordonnees verticales analogi- 
ques ainsi que par un second convertisseur nume- 
rique analogique 17, a les transformer en coordon- 
nees horizontals analogiques, ces types de cir- 
cuits se trouvant habituellement dans certaines im- 
primantes a jet d'encre. 

La sortie du convertisseur analogique 16 est 
connectee sur Tune des entrees d'un amplificateur 
differentiel 18 dont les sorties excitent les Electro- 
des du deviateur 19, iesqueiles agissent verticale- 
ment sur le jet d'encre. 

L'autre entree de I'amplificateur differentiel 18 
regoit une tension issue d'un circuit intggrateur 20, 
lui-meme alimente par un compteur d'impulsions 
21 qui regoit les signaux gen^r^s par un capteur 
optique 5 dont la fonction est de lire les traits tests 
horizontaux, inscrits au bout de chaque ligne de- 
pression. 



II est ainsi realise une boucle d'asservissement 
permettant le positionnement precis des lignes 
d'impression dans le sens vertical. 

La sortie du convertisseur numerique analogi- 
5 que 17 est connectee sur Tune des entrees d'un 
amplificateur differentiel 22 dont les sorties vont 
exciter les electrodes du deviateur 19 Iesqueiles 
agiront horizontalement sur le jet d'encre. 

L'autre entree de I'amplificateur differential 22 
io regoit une tension issue d'un circuit integrateur 23, 
lui-meme aliments par un capteur d'impulsions 24 
qui regoit les signaux generes par un capteur opti- 
que 5 dont la fonction est de lire les traits tests 
verticaux inscrits au bout de chaque ligne d'im- 
15 pression. 

Par ce moyen, il est realise une boucle d'as- 
servissement permettant le positionnement precis 
des lignes d'impression dans le sens horizontal. 

20 
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Revendicatlons 

55 1 . Dispositif pour la fabrication de papier peint, 
- utilisant une imprimante et un ordinateur, caracteri- 
se en ce que rimprimante couleur k jet d'encre est 
reliee k un massicot et que cet ensemble impri- 
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mante plus massicot est pilote par un ordinateur (8) 
dont la mgmoire de masse contlent un logiciel 
correspondant aux motifs decoratifs, ce qui permet 
h I'utilisateur de choisir !e motif et les colons et de 
proceder a la fabrication personnalisSe de son pa- 5 
pier peint, et que ladite imprimante (2) est couple 
micaniquement par un chemin de roulement & un 
massicot (12), I'ensembie etant supporte par le 
chassis de la machine. 

2. Dispositif selon la revendication 1 caracteri- w 
se en ce que le dispositif de coupe de la largeur 

des l£s est compose de deux cisailles circulaires 
(12) et pilots par ordinateur (8) pour le deplace- 
ment d'une cisaille (12) selon la choix effectue de 
ladite largeur par I'utilisateur. 75 

3. Dispositif selon la revendication 1, du type 
comportant un circuit de controle avec moyens de 
lecture (5), ass ode* a des moyens de comptage 
des impulsions (21, 24) et d'intSgration (20, 23) 
pour permettre la correction du positionnement bi- 20 
dimensionnel des lignes d'impression du motif a 
reproduire ; cette correction Stant effectuSe par 
I'intermediaire de capteurs optiques (5) lesquels 
dStectent un signal injects dans un circuit electroni- 

que (6) caractSrisS en ce que ledit circuit agit sur 25 
le dSviateur de rimprimante. 

4. Dispositif selon la revendication 1 , caractSri- 
s6 en ce que Tordinateur (8) envoie ses donnees 
simultanSment d'une part a rimprimante (2) et 
d'autre part a une interface (9) assurant la com- 30 
mande du massicot (10) pour les longueurs dSter- 
minees des I6s. 
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